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CARACTERISTICAS LGSK - CNC :

1. Sistemas de Guia do avental com 3 apoios.
2. Braco de suporte frontal de 1000mm.
3. 3 eixos controlados: X (encosto), folga entre navalhas e
angulo de corte.
M A CH 4, Ac/o.nlamento do eixo X (e/jcosto) por servomotor com
Brmo ) | posicionamento gutomatico.

LGSK 8x3050 5. Ajuste de comprimento de corte para reduzir tempo do ciclo.
6. Navalhas superiores e inferiores com 4 arestas de corte.
7. Angulo de corte varidvel.

8. Comando CNC DELEN DAC-360.
9. Sistema de seguranca vigente-NR12.

ACESSORIOS PADRAO

Mesa de trabalho com esféras Comando CNC
de transferéncia. DELEN DAC-360
PARA LGSK

OPICIONAIS (outros sob consulta) SISTEMA HIDRAULICO

Equipamentos adequados
com a norma de seguranca

« Assisténcia Técnica qualificada em todo o
territério nacional

, , - " * Flexibilidade nos pagamentos

=N - S + Atendimento em todo o Brasil

Suporte pneumdtico traseiro Suporte pneumdtico traseiro Sistema Hidrdulico importado « Exceléncia em todo o processo de fabricagdo
com 2 estdgios para chapas com 3 estdgios para chapas da Alemanha « Totalmente adequada a norma NR12
até 3mm até 3mm

Espessura de corte (mm)

Numero de prensa chapa 10 12 15 20 24 10 12 15 20 24 12 15 24 12 14 18 22 26 32 14

Curso de encosto (mm) 10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000  10-1000 ~ 10-1000 ~ 10-1000  10-1000 ~ 10-1000  10-1000  10-1000  10-1000

Poténcia do motor principal (kW) 7.5 7.5 7.5 15 15 11 11 15 22 22 18,5 22 30 22 22 30 30 37 45 22

Ciclos por minuto (min") 15 12 10 8 7 14 11 9 9 8 9 8 7 7 7 8 6 6 5 7

Peso aproximado (kg) 5300 6000 8600 14500 19000 6500 7800 11000 16000 22000 11000 13000 25000 8900 10500 16000 23000 32000 66000 11000

16

10-1000

22

13000

CARACTERISTICAS LGS - CONVENCIONAL :

1. Sistemas de Guia do avental com 3 apoios.

2. Brago de suporte frontal de 1000mm.

3. Ajuste motorizado do encosto sem posicionamento

automatico.

4. Ajuste manual da folga entre navalhas e dngulo de corte.

5. Ajuste de comprimento de corte para reduzir tempo do ciclo.
6. Navalhas superiores e inferiores com 4 arestas de corte.

7. Comando ESTUN E10-S.
8. Sistema de seguranca vigente-NR12.
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Comando CN
ESTUN E10-S
PARA LGS

10-1000

30

19000

26

10-1000

37

26000

31

10-1000

37

39000

36

10-1000

45

78000
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10-1000

30

16000
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10-1000

30

19000

LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K) | LGS(K)
6x2500 | 6x3050 | 6x4050 | 6x5000 | 6x6100 | 8x2500 | 8x3050 | 8x4050 | 8x5000 | 8x6100 | 10x3050 | 10x4050 | 10x6100 | 13x2500 | 13x3050 | 13x4050 | 13x5000 | 13x6100 | 13x8100 | 16x2500 | 16x3050 | 16x4050 | 16x5000 | 16x6100 | 16x8100 | 20x2500 | 20x3050 | 20x4050
6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 10 10 10 13 13 13 13 13 13 16 16 16 16 16 16 20 20 20
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ASTEELMACH BRASIL atua na importacdo e comercializacdo
de mdquinas e equipamentos para atender as necessidades do
mercado de transformacdo do Pldstico; Corte e Conformagao.

Fundada em 2005, com sede em Caxias do Sul - RS e filial
em Araquari - SC, a empresa tem se destacado por prestar
um atendimento de qualidade, contando com profissionais
competentes capaz de identificar e atender as necessidades
dos clientes mais exigentes. Conta, ainda, com um escritorio na
China que agiliza tramites de importacdo e facilita o contato
com nossos fornecedores.

A Diviséo de Corte e Conformacdo de Chapas de Aco contempla
uma ampla linha de mdquinas guilhotinas, dobradeiras,
puncionadeiras e prensas de alta tecnologia agregada da
marca RHINO STEEL, comercializadas por meio de uma equipe
de representantes comerciais especializados com suporte
técnico em todo territorio nacional, além de amplo estoque de
pecas de reposicdo e um ano de garantia.
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MACHINES SUPPLY.

R. Valentin Come

Rua Victor Fedumenti, 265
Bairro Bela Vista
Caxias do Sul - RS - Brasil
CEP 95076-450
Fone: 55 54 3028 8511 . &

Fax: 55 54 3028 8512 (3% <
www.steelmach.com.br @O@ &
comercial@steelmach.com.br &
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Conheca a
Steelmach e
nossos produtos



